Zerkleinern

Modell Fahigkeit Leistung

t/h kW/PS
50-70 90/ 120

HI-R 10.10+ 90-110 160/ 220

HI-R 10.15+ 120-160 250/ 340

HI-R 10.20+ 145-215 | 315/430 S0/ 3T 13014500 7851840 2850/ 6284 | 13580/ 29800
150/ 5.9 17x59,1 388x72,9

Maximale Kraft

gmm/ In. (Zoll)
40/ 1.6
80/ 3.1

80/ 3.1

150/ 5.9

Einlassmiindung

mm / pulg (Zoll)

170 x 510 985 x 500
6,7 x 20,1 388x19,7
200 x 1000 985 x 1000
160/ 220 80/ 31 7.9 x 39,4 38,8 x39,4
250/ 340 80/ 3.7 1500 7851500 0/ 4740
: 15
7,9 x 59,1 38,8 x 59,1
430 x 1000 985 x 1000
17 x 39,4 38,8 x 39,4

430 x 1500
17 x 59,1

Rotorabmessungen

@ x L/in. (Zoll)

985 x 1500
388 x 59,1

kg/Ib (Pfund)

950,6 / 2096

2085/ 4597

2085/ 4597

2150/ 4740

¢
smartcrush

Gewicht
kg/Ib (Pfund))

9120/ 20110

11800/260179

Wir behalten uns das Recht vor, Daten ohne vorherige Ankindigung zu andern.

Einige Werte konnen variiert werden, um sie an die jeweiligen Anforderungen

anzupassen.

e

TIR 13

Mischstében fur die Produktion von Sand bzw. Kies.
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Abmessungen - mm - Zoll C_ y 4 =y
Modell & [ =
Al A2 B1 B2 B3 8
1030/ 40.6 1289/ 50.7 2400/ 94,5 25007/ 98,4 2720/107.1 1810/ 71.3 T
& =

1730/ 68.1

2900/114.2

2180/ 85,8 2705/106,5

2180/ 85,8 2705/ 106,5 1730/ 68.1

HI-R 10.20+ 2520/99,2

Qricrusn

juarries & recycling installations

Wir behalten uns das Recht vor, Daten ohne vorherige Anklindigung zu &ndern.
Einige Werte kénnen variiert werden, um sie an die jeweiligen Anforderungen
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EinfGhrung

Die Brecher TIR (klassisch) und HI-R (neu entwickelt) sind fur die Herstellung von Sand
(mit V2-Rotor) oder Kies (mit V4-Rotor) vorgesehen und erzielen hinsichtlich ihrer
Kubizitat eine unschlagbare Qualitat. TIR-Brecher (klassisch) wurden fur die Zerkleinerung
von besonders abrasiven Zuschlagstoffen mit hoher Harte entwickelt und sind seit
Jahrzehnten im Einsatz. Dabei werden hohe Qualitaten erzielt, die mit neuen Techniken
heute noch nicht erreichbar sind.

Die HI-R-Brecher (neues Design) k&dnnen als Tertiar- und Sekundarbrecher fungieren (je
nach Typ und Geschwindigkeit des installierten Rotors). Es verfugt auBerdem Uber das
Lt-Zubehor fur hydraulische Annaherungsgrills, das durch die Installation von Prallplatten
rund um den gesamten Rotor eine hohere Effizienz ermdglicht und so die VSI-
Zerkleinerungstechniken mit umfassender technischer Kompetenz ausstattet.

Die beim Zerkleinern erhaltene Menge an Fullstoffen/nicht fuhlbaren Bestandteilen ist
viel besser als bei anderen Zerkleinerungssystemen.

Es kann zur Feinkornproduktion eingesetzt werden, um Uberkorn aus vorangegangenen
Zerkleinerungsprozessen zu reduzieren.

Der Rotor verfugt Uber eine umkehrbare Rotation, die zusammen mit der symmetrischen
Konfiguration des Brechers zu einer langeren Betriebszeit und damit zu einer
Leistungssteigerung fuhrt.

Bei der neuen HI-R-Serie erfolgt das Offnen der Gehduse und die Verstellung der
Schlagwerke hydraulisch und erleichtert so die Wartung und den Betrieb der Anlage.

Die VerschleiBstahllegierung wird auf der Grundlage der im Folgenden naher erlauterten
Parameter angepasst.

Arbeitsparameter der Brecher

Bei der Konfiguration der Anlage fur die gewlnschte Anwendung und der Erzielung
maximaler Leistung mussen eine Reihe wichtiger Parameter berucksichtigt werden:

- Eigenschaften des zu zerkleinernden Materials.
- Maximale FuttergroBe.

- Feuchtigkeit des Materials.

- Zufuhrart: Fallhdhe und Eintrittswinkel.

- Rotorgeschwindigkeit.

- Annaherung der Prallplatten.

- VerschleiBmaterial Stahllegierungen.

Unter anderem wird die Rotorgeschwindigkeit durch vier Parameter bestimmt:

1. Materialzufuhr: Je kleiner die GroBe, desto hdoher die Geschwindigkeit.

2. Ausgabeprodukt: Je kleiner die GréRe, desto hoher die Geschwindigkeit. Bezogen auf
den Reduktionskoeffizienten CR, der das Verhaltnis zwischen der maximalen GréBe und
der Annaherung der Aufprallplatten angibt.

3. Eigenschaften des Gesteins: Je groBBer die Abrasivitat des Materials, desto groBer ist
der Verschleif3 der Gussteile, der wiederum proportional zur Geschwindigkeit ist.

4. Art der FlUtterung: Bei gleichmaBiger Futterung kann die Geschwindigkeit verringert
werden, andernfalls sollte sie erhoht werden. Es empfiehlt sich, aus einem Silo oder
Trichter zu fUttern, der Uber ein Band oder einen Vibrationsférderer geregelt wird.

Im Allgemeinen ergibt sich durch Kombination der Materialeigenschaften, der maximalen
Aufgabegrofie, der Rotorgeschwindigkeit und des CR Folgendes (Abb. ).

Kornkurven

Abb.1
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Kapazitat

Die Produktionskapazitaten variieren je nach Materialtyp, CR und
Motorleistung. Abbildung 2 zeigt Falle von Produktionsschwankungen
in Abhangigkeit von der Motorleistung.

Abb.2
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Parameteranzeige

Optional kann eine SPS-Einheit zur umfassenden Uberwachung der
Anlage geliefert werden: Umdrehungen, Rotorrichtung und
Vibrationsaufnehmer; Lagergehause-Temperatursensor, digitales
Motoramperemeter und Betriebsstundenzahler; Technologie der
neuesten Generation, einfache Bedienung und Steuerung sowohl vor
Ort als auch aus der Ferne; Agiler Start, einfache Wartung und
Bedienbarkeit; Unterstitzung der Nachhaltigkeit: Moéglichkeit des
Einsatzes synthetischer Kraftstoffe und Méglichkeit des Elektroantriebs
(Uber  E-Drive-Dieselmotor oder externen  Anschluss); Hohe
Schutzstandards fur Personen mit einfachem Zugang fur
Wartungsarbeiten. Optionales Spruhsystem zur Vermeidung von Staub,
LED-Beleuchtung, Pannenkontrolle an verschiedenen Stellen usw.;
Sehr einfach zu transportierende und innerhalb des Arbeitsplatzes zu
bewegende AusrlUstung. Sie konnen nahezu am Stlck transportiert
werden; Robustheit auch unter extremsten Bedingungen in Harte und
Abrasivitat und fur den Dauereinsatz; Anlagen, die fur den Einzel- oder
Gruppenbetrieb geeignet sind, bis ein vollstandiger Prozess erreicht ist;
Grof3e Speicherkapazitat; Geringere Zufuhrhohen fur Gerate mit groRer
Kapazitat, was eine gréfBBere Unabhangigkeit bietet; DarlUber hinaus
bieten wir mit der UnterstUtzung unserer Handler und Techniker in
verschiedenen Markten technische UnterstUtzung von unserem Werk
aus und die Moglichkeit einer Online-Beratung aller Wartungsdetails.
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Beispiel 1

Bei gleicher Rotordrehzahl kann die Granulometriekurve
abhangig von der maximalen AufgabegrofRe und dem in der
Naherung der Prallplatten ermittelten CR modifiziert werden.
In Abbildung 3 sehen Sie die granulometrische Variation bei
konstanter Rotorgeschwindigkeit. Die maximalen
EinstiegsgrofRen betragen 90 und 50 mm und die CR 4,5 bzw.
3,3.

955 rpm Abb. 3
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— Max. GréBe 50 mm CR: 3,3 —— Maz. GréBe 90 mm CR: 4,5

Beispiel 2

Bei gleicher FuttergroRe und gleichemm CR verandert die
Geschwindigkeitsvariation die KorngrdéBenkurve, wie in
Abbildung 4 zu sehen ist, wo die maximale FuttergréoBe 90
mm und der CR 4,5 betragt.

CR: 4,5 Jahre Max. GroBe 90 mm.
Abb. 4
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